ORDENES DE FABRICACION

5) ENVIO Y DEVOLUCION DE MATERIALES A ORDENES DE FABRICACION

Para enviar componentes a un taller utilizaremos el mantenimiento de Envio de materias a 6rdenes de fabricacion.
Enviaremos componentes a una OF especifica, a un proveedor de una fase concreta, donde quedaran como asignados
para que no puedan ser utilizados para otra OF.

Empezaremos a generar el albaran de envio introduciendo un 0 en el cédigo de albaran para iniciar una alta:

r 4 wlm q IR, alta
Albaran [ 0[] Enviorevohucion  [Envo =] Piden o [ &[] 0 Fase/Provecdo E;gsggduérzc[i[]teﬁNTDNID GONZALEZ
Almacen origen |[D1 | Almacén General ~| Almacen destino |[P4] Almacén de ANTONID GOMZALEZ ]| Fecha |E|E:JE|9£2D1 o vI
Transportizta I (0] DHL j N=Bultos I—D Pezobruto I—U

[Feneran ervio de material | Erwvio de material | Erwia de semiglabarados | Laotizulta de maternial enviada
| companente | Eolor | 12Talld  22Tald 2Tald 42Tald S2Talld E2Talld F2Talld @2 Tald 9@ Talld 102Tall] 112Talld 122Tall:

Envio/Devolucién: Especificaremos si las lineas que introduciremos pertenecen a un envio o a una devolucion de
material.

Orden de fabricacion y sufijo
e Enelcaso de un envio, OF a la cual quedara asignada el material enviado.
» En el caso de una devolucion, OF de la cual se desasignara el material a devolver.

Fase/Proveedor
» Enelcaso de un envio, taller al que se le enviara el material y fase (Activa) a la cual quedara asignado.

» En el caso de una devolucion, taller y fase (Activa, Realizada o Cancelada) desde el cual se nos devolvera el
material.

Almaceén origen

* En el caso de un envio, almacén desde donde se realizara la salida de stock de los componentes para ser
traspasado al almacén del proveedor. Se mostraran todos los almacenes que no sean de cliente ni de proveedor,
excepto el almacén del taller proveedor que realizara la operacion, ya que podria tener el stock disponible pero
no asignado. Si ese fuera el caso no estaria realizando un envio fisico, tan solo estaria asignando el material que
antes estaba como disponible en el almacén, para que no pueda ser utilizado en otra OF.

« En el caso de una devolucion, el campo estara desactivado y estara seleccionado por defecto el almacén del
taller seleccionado anteriormente.

Almacén destino

 Enelcaso de un envio, estara desactivado y sera el almacén del taller seleccionado anteriormente.

* En el caso de una devolucion, apareceran todos los almacenes que no sean de cliente ni de proveedor, excepto
si el articulo se fabricase para un cliente en concreto, especificado en la ficha técnica, y dicho cliente tuviera
almacén, éste apareceria, y, adicionalmente, el almacén del proveedor que realiza la devolucion, en cuyo caso
no se realizaria una devolucion fisica, se desasignaria el material de la OF y quedaria el stock como disponible
en el almacén del proveedor.

Fecha: fecha en la que se realiza el envio/devolucion.

Transportista: Transportista que se encargara de realizar el traspaso entre almacenes.
N2 de bultos: Numero de cajas asociadas al envio.

Peso bruto: Peso bruto de las cajas especificadas anteriormente.

Una vez introducidos estos datos, debera guardar la cabecera para poder comenzar a incluir los componentes que
formaran el envio/devolucion. En éste momento se le presentaran 3 opciones:
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ORDENES DE FABRICACION

a) Generador de propuestas de envio de material

MEeneradur de propuestas de envio de materiales | x|
= o= Faze: [20] Corte

, Albaran 90 Orden fabricacin EY  Fasze/Proveedo Praveedar [4] ANTONIO GONZALEZ FR

. Almacen origen [01] Almmacén General

| Necesidadl

i id | Components | Calor | |

» 31700 BUTHAMN URAMO 2004 maring 286 1} 1} 0 0 1} 1} 1} 1} 0 0 1}

31700 BUTHANW URAMO 2004 negro 395 1} 1} 0 a a 1} 1} 1} 0 a a
40000 FOAR GEMERICO blanzo 218 1} 1} 0 0 1} 1} 1} 1} 0 0 1}
40000  FOARI GEWERICO negro 30 1} 1} 0 a a 1} 1} 1} 0 a a

Propuesta envio a la fase Incidencias Erviar |

Mo pozee suficiente stock para completar el envio del material: 40000 -> negro (Stock disponible: 25, Stock necesarnio: 30).

A

Esta opcién, mediante el boton Propuesta envio a la fase, le presentara en un panel todos los componentes que estan
pendientes de envio al proveedor, y le propondra enviar la cantidad que tedricamente necesita el proveedor para realizar
la operacion (la cantidad propuesta se actualiza dinamicamente en funcion de los envios ya realizados).

Si no dispusiera de stock suficiente para el envio de algiin componente, apareceria una advertencia en la parte inferior
del formulario, como puede observarse en la imagen anterior.

Puede modificar las cantidades propuestas directamente en el panel de resultado.

Si no dispone de stock suficiente para realizar el envio de alguna de las lineas, esa linea no se incluira en el envio final.
En el ejemplo siguiente, al pulsar enviar NO se enviara el componente 40000 de color Negro, ya que no disponemos de
30. Si modificara dicha cantidad a 25 Sl se enviarian esos 25, aunque quedaria pendiente un envio de 5 al taller.

En la pestafa Necesidad encontrara las necesidades basadas en el total solicitado, sin tener en cuenta envios ni
devoluciones ya realizadas.

Para confirmar el envio pulse el botdn Enviar. Se le mostrara una ventana con la confirmacion de las cantidades
enviadas.

D¥T I
Enviada:
Articulo: 31700 - Color: marino 286 ]

Articulo: 31700 - Color: negro 395 ]
Articula: 40000 - Calor: Blanca 21,6 1]

[ Y R
[ Y R
[ e |
[ e |
[ e |
[ e |
[ e |
oo O
oo O
[ Y R

Al realizar el envio, se habra reducido la necesidad del material para dicha OF cuando consulte la situacién del stock y
sus necesidades.

Nota: Si tiene el parametro FaselniAut configurado para que se inicie la fase automaticamente en el envio del primer
material, o bien que se inicie automaticamente cuando se haya enviado todo el material, dicho inicio lo desencadenara
desde este programa, o desde el envio de materias manual que veremos a continuacién. Si se envia el material
manualmente desde el programa de entrada de movimientos manuales, ademas de no quedar el stock asignado a la OF,
no desencadenara el inicio de fase automatico.
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ORDENES DE FABRICACION

b) Envio manual de material

A través del envio manual realizara envios, uno a uno, de los materiales que desee, como se muestra a continuacion:

[EEnvio de materias a ordenes de fabricacidn

Faze: [20] Corte

Albaran 90 Orden fabricacion 7  Fasze/Proveedor Proveedar [4] ANTONIO GONZALEZ FR
Almacen ongen [01] Almacén General
id | Componente | Color | 12Talld 22Talld 32Talld  42Talld  52Talld E2Talld  72Talld  22Talld  92Talld 102Talld 112Talld 1227l
31700 BUTHAN URANO 2004 maring 286 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
31700 BUTHAN URANO 2004 negro 395 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
40000 Foakd GENERICO blanco 2 o 0 o 0 0 0 0 0 0 o 0
> FOAM GENERICD neare | 2ol ol ol ol o o o ol o 0 o

L 1KV 4 X Enviamos

[Inica
Hecesidad 30
R ecibidos i
Devuekos i
Stock ongen 100
Stock destino azignado i
Enviar ]

El programa le mostrara los componentes necesarios y su necesidad total para el taller y fase seleccionados. Al
seleccionar uno de los materiales, le indicara:

La Necesidad total, lo que ya lleva el proveedor Recibido, lo que el proveedor ya ha Devuelto, El stock disponible en el
almacén de origen seleccionado, el stock que ya tiene asignado el proveedor, y finalmente, la cantidad que desee enviar.

Ya utilice el generador de propuestas para enviar todos los componentes de golpe, o los vaya enviando uno a uno
mediante éste mantenimiento, el resultado sera el mismo. Se iran afiadiendo los componentes como lineas de la
cabecera de albaran generada anteriormente.

Al realizar el envio, se habréa reducido la necesidad del material para dicha OF cuando consulte la situacion del stock y
sus necesidades.

Nota: Si tiene el parametro FaselniAut configurado para que se inicie la fase automaticamente en el envio del primer
material, o bien que se inicie automaticamente cuando se haya enviado todo el material, dicho inicio lo desencadenara
desde este programa, o el generador de propuestas de envio. Si se envia el material manualmente desde el programa de
entrada de movimientos manuales, ademas de no quedar el stock asignado a la OF, no desencadenara el inicio de fase
automatico.
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ORDENES DE FABRICACION

c¢) Envio de semielaborados

Si al realizar el resultado de fabricacion de una operacion, envio las piezas semielaboradas a uno de sus almacenes
internos en vez de enviarlo directamente a la fase siguiente (para, por ejemplo, realizar un control de calidad), podra
enviar el semielaborado a la fase siguiente a través de esta opcion:

HilEnvio de semi-elaborados a ordenes de fabricacion

S Faze: [30] Confeccion
Albaran 9 Orden Fabricaciin E7  Fase/Proveedo Proveedar [21] ROSANNA REGUES
Almacen origen [01] Almacén General
id | &rticula |Color | 12Talld  22Talld  3Tald @Tald STald E2Tald 72Tald #Tald @Tald 102Tald 12Tl 12Tl
b 10745 SUJETADOR AROS Y FOAM BU  marine &0 100 100 &0 0 0 o 0 o 0 0 0
10788 SUJETADOR AROS Y FO&M BU  negro 100 150 150 100 50 0 0 0 0 0 0 0

et / x Enviamos

33 40 42 44 46

Un. solicitadas a0 100 100 30 30
Unidades pendientes 80 100 100 0 30
Stock ongen i i i 0 0
Enviar | ﬂ 0 0 0 i

En éste hipotético ejemplo estariamos intentando enviar piezas semielaboradas de la Fase de corte a la fase de
confeccidn, del articulo acabado (en sus distintos colores) en proceso de fabricacion.

El programa muestra, en referencia al articulo seleccionado, las unidades solicitadas a enviar, las unidades pendientes
por recibir y el stock origen del semielaborado en cuestion disponible en su almacén de origen seleccionado en la
cabecera. Por ultimo debera escribir la cantidad que desea enviar y guardarlo como una linea mas del albaran de envio.
En el ejemplo no podriamos enviar ninguna ya que no hay stock de origen que podamos enviar.

Nota: No se pueden realizar devoluciones de semielaborados.
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ORDENES DE FABRICACION

d) Devolucion de material

Si selecciona Devolucion en la cabecera del albaran, se activara solo la opcién devoluciéon de material:

| i Devolucion de materiales de las OF

] S Faze: [20] Corte
Albaran 91  Orden fabricacion E7  Fase/Proveedor Praveedar [4] ANTONIO GONZALEZ FR
- Almacen origen [P4] &lmacén de ANTOMIO GOMZALES FR
id | Componente | Color | 12Talld 22Talld 32Talld 4@Talld 52Talld G2Tally 72Talld 92Talld S2Talld 102Tald 112Tald 122Tall)
31700 BUTHAN URANO 2004 miaring 286 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
' 31700 BUTHAN URANG 2004 negro 395 ] 0 0 0 0 o 0 o 0 ] 0
. 40000 FOakd GENERICD blanco s 0 0 0 0 0 o 0 o 0 0 0
e FOA4 GENERICO nego |20l ol o/ o o o o o o o 0o 4

1KV x Devolvemos

[Inica
Mecesidad 0
Recibidos a0
Devuekos i
Stock origen asignado EN]
Stock destno B0
Devolver 10|

4

Mediante este programa podra realizar devoluciones del stock asignado de que dispone el proveedor. Para ilustrar éste
ejemplo le hemos enviado 10 metros mas, en total 40, del componente 40000 Negro al proveedor [4] ANTONIO
GONZALEZ FR, cuando su necesidad era de 30.

Esta pantalla nos informaria de la Necesidad total original (30), los metros recibidos (40), los metros devueltos (0), el
stock asignado en el almacén de origen (40) y el stock disponible en el almacén destino (60).

Para desasignar y devolver los 10 metros restantes introduciriamos dicha cantidad en Devolver y lo afnadiriamos como
una linea del albaran de devolucion.

Asi irlamos introduciendo lineas hasta completar el albaran.
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